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２次元シンボル（ＱＲコード）情報

平成２8年4月

⼩林クリエイト株式会社

⾃動認識 担当
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資料内容

２次元シンボル情報２次元シンボル情報２次元シンボル情報２次元シンボル情報概説概説概説概説

ＱＲコード概要ＱＲコード概要ＱＲコード概要ＱＲコード概要

ＱＲコードのシンボルサイズＱＲコードのシンボルサイズＱＲコードのシンボルサイズＱＲコードのシンボルサイズ

２次元シンボル採用の為の２次元シンボル採用の為の２次元シンボル採用の為の２次元シンボル採用の為の
ヒント・きっかけ集ヒント・きっかけ集ヒント・きっかけ集ヒント・きっかけ集

２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル
（ＱＲコード）（ＱＲコード）（ＱＲコード）（ＱＲコード）
情報情報情報情報
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資料内容 １

２次元シンボル情報２次元シンボル情報２次元シンボル情報２次元シンボル情報 概説概説概説概説

ＱＲコード概要

ＱＲコードのシンボルサイズ

２次元シンボル採用の為の
ヒント・きっかけ集

２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル
（ＱＲ（ＱＲ（ＱＲ（ＱＲコード）コード）コード）コード）
情報情報情報情報
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�誰でも誰でも誰でも誰でも 早く早く早く早く 簡単簡単簡単簡単に入力できるに入力できるに入力できるに入力できる

�読み取りが読み取りが読み取りが読み取りが正確正確正確正確でででで読取率が高い読取率が高い読取率が高い読取率が高い

�接触読取りや接触読取りや接触読取りや接触読取りや遠隔読取遠隔読取遠隔読取遠隔読取ができるができるができるができる

�ペン式、ＣＣＤ式、レーザー式等、ペン式、ＣＣＤ式、レーザー式等、ペン式、ＣＣＤ式、レーザー式等、ペン式、ＣＣＤ式、レーザー式等、用途に適し用途に適し用途に適し用途に適し
たリーダーたリーダーたリーダーたリーダーが選択できるが選択できるが選択できるが選択できる

�プリンタでプリンタでプリンタでプリンタで簡単に印刷簡単に印刷簡単に印刷簡単に印刷できるできるできるできる

�メディアとリーダーが他の方式に比べてメディアとリーダーが他の方式に比べてメディアとリーダーが他の方式に比べてメディアとリーダーが他の方式に比べて安い安い安い安い

4 912345 123459

バーコードの特長
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�情報量情報量情報量情報量が少ないが少ないが少ないが少ない

�かな、漢字かな、漢字かな、漢字かな、漢字がコード化できないがコード化できないがコード化できないがコード化できない

�シンボルサイズシンボルサイズシンボルサイズシンボルサイズが大きいが大きいが大きいが大きい

�情報化密度情報化密度情報化密度情報化密度が低いが低いが低いが低い

�読取方向読取方向読取方向読取方向に制限があるに制限があるに制限があるに制限がある

�激しい汚れや傷激しい汚れや傷激しい汚れや傷激しい汚れや傷があると読めないがあると読めないがあると読めないがあると読めない

1 2 3 4 5 6 7 8 9

バーコードの問題点
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バーコードはバーコードはバーコードはバーコードは1111方向だけに情報を持つ＝方向だけに情報を持つ＝方向だけに情報を持つ＝方向だけに情報を持つ＝1111次元シンボル次元シンボル次元シンボル次元シンボル

2222次元シンボルは次元シンボルは次元シンボルは次元シンボルは水平水平水平水平、、、、垂直垂直垂直垂直のののの2222方向方向方向方向にににに情報を持つ情報を持つ情報を持つ情報を持つ

バーコード

情報を持つ情報を持つ情報を持つ情報を持つ

情
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情
報

情
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情
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２次元シンボル

情報を持つ情報を持つ情報を持つ情報を持つ 情
報

情
報
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つつ つつ

情報を持つ情報を持つ情報を持つ情報を持つ 情
報

情
報

情
報

情
報
をを をを
持持 持持
つつ つつ

白黒のセルの配置で白黒のセルの配置で白黒のセルの配置で白黒のセルの配置で

コード化したマトリックス型コード化したマトリックス型コード化したマトリックス型コード化したマトリックス型

バーコードを積重ねてバーコードを積重ねてバーコードを積重ねてバーコードを積重ねて

コード化したスタック型コード化したスタック型コード化したスタック型コード化したスタック型

２次元シンボルとは
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RFIDRFIDRFIDRFID：電波や電磁波などにより、非接触で外部機器と：電波や電磁波などにより、非接触で外部機器と：電波や電磁波などにより、非接触で外部機器と：電波や電磁波などにより、非接触で外部機器と
の間でデータの書き込み読み出しをおこなうの間でデータの書き込み読み出しをおこなうの間でデータの書き込み読み出しをおこなうの間でデータの書き込み読み出しをおこなう

２次元シンボルの位置付け

メディアメディアメディアメディア
価格価格価格価格

情報量情報量情報量情報量

ﾊﾞｲｵﾒﾄﾘｸｽﾊﾞｲｵﾒﾄﾘｸｽﾊﾞｲｵﾒﾄﾘｸｽﾊﾞｲｵﾒﾄﾘｸｽ

OCROCROCROCR

バーコードバーコードバーコードバーコード

磁気ｽﾄﾗｲﾌﾟ磁気ｽﾄﾗｲﾌﾟ磁気ｽﾄﾗｲﾌﾟ磁気ｽﾄﾗｲﾌﾟ

RFIDRFIDRFIDRFID

２次元ｼﾝﾎﾞﾙ２次元ｼﾝﾎﾞﾙ２次元ｼﾝﾎﾞﾙ２次元ｼﾝﾎﾞﾙ
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�情報量が多い（情報量が多い（情報量が多い（情報量が多い（1000100010001000バイト以上）バイト以上）バイト以上）バイト以上）

�かな、漢字、図形、画像等までエンコード可能かな、漢字、図形、画像等までエンコード可能かな、漢字、図形、画像等までエンコード可能かな、漢字、図形、画像等までエンコード可能

�シンボルが小さい（シンボルが小さい（シンボルが小さい（シンボルが小さい（3mm3mm3mm3mm角まで印刷可能）角まで印刷可能）角まで印刷可能）角まで印刷可能）

�高い情報化密度（バーコードの高い情報化密度（バーコードの高い情報化密度（バーコードの高い情報化密度（バーコードの10101010倍から倍から倍から倍から100100100100倍）倍）倍）倍）

�読取方向は無関係（イメージリーダ使用時）読取方向は無関係（イメージリーダ使用時）読取方向は無関係（イメージリーダ使用時）読取方向は無関係（イメージリーダ使用時）

�誤り訂正機能により確実な読取り誤り訂正機能により確実な読取り誤り訂正機能により確実な読取り誤り訂正機能により確実な読取り

２次元シンボルの特徴
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２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル

情報を持つ情報を持つ情報を持つ情報を持つ 情
報
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情報を持つ情報を持つ情報を持つ情報を持つ 情
報

情
報

情
報

情
報
をを をを
持持 持持
つつ つつ

白黒のセルの配置で白黒のセルの配置で白黒のセルの配置で白黒のセルの配置で
コード化したマトリックス型コード化したマトリックス型コード化したマトリックス型コード化したマトリックス型

バーコードを積重ねてバーコードを積重ねてバーコードを積重ねてバーコードを積重ねて
コード化したスタック型コード化したスタック型コード化したスタック型コード化したスタック型

スタック型とマトリックス型
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Code49
ｲﾝﾀｰﾒｯｸ社

Code16K
ﾚｰｻﾞﾗｲﾄ社

Codablock
ICS社

SuperCode
ﾒﾀﾆﾃｨｸｽ社

UltraCode
ｾﾞﾌﾞﾗ社

ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７
ｼﾝﾎﾞﾙﾃｸﾉﾛｼﾞ社

代表的なスタック型２次元シンボル

枠内は、枠内は、枠内は、枠内は、ISOで規格制定されたシンボルで規格制定されたシンボルで規格制定されたシンボルで規格制定されたシンボル
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ArrayTag
ｱﾚｲﾃｯｸ社

VeriCode
ﾍﾞﾘﾃｯｸ社

CPCode
日本IDﾃｯｸ

QRCodeQRCodeQRCodeQRCodeﾓﾃﾞﾙﾓﾃﾞﾙﾓﾃﾞﾙﾓﾃﾞﾙ2222
ﾃﾞﾝｿｰ

Code1
ﾚｰｻﾞﾗｲﾄ社

MaxiCodeMaxiCodeMaxiCodeMaxiCode

UPS社

DataMatrix ECC200DataMatrix ECC200DataMatrix ECC200DataMatrix ECC200
IDﾏﾄﾘｯｸｽ社

AztecCode
ｳｪﾙﾁｱﾚﾝ社

代表的なマトリックス型２次元シンボル

枠内は、枠内は、枠内は、枠内は、ISOで規格制定されたシンボルで規格制定されたシンボルで規格制定されたシンボルで規格制定されたシンボル
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バーコードと２次元シンボルの比較

切り出しシンボルが切り出しシンボルが切り出しシンボルが切り出しシンボルが
汚れると読めない汚れると読めない汚れると読めない汚れると読めない

サイズが大きいサイズが大きいサイズが大きいサイズが大きい
サイズが大きいサイズが大きいサイズが大きいサイズが大きい

情報量が小さい情報量が小さい情報量が小さい情報量が小さい
欠点欠点欠点欠点

サイズが小さいサイズが小さいサイズが小さいサイズが小さい

高速読取高速読取高速読取高速読取

情報量が大きい情報量が大きい情報量が大きい情報量が大きい

障害部分に制限がない障害部分に制限がない障害部分に制限がない障害部分に制限がない
低価格低価格低価格低価格利点利点利点利点

イメージイメージイメージイメージｽｷｬﾅ・ｲﾒｰｼﾞｽｷｬﾅ・ｲﾒｰｼﾞｽｷｬﾅ・ｲﾒｰｼﾞｽｷｬﾅ・ｲﾒｰｼﾞスキャナスキャナスキャナスキャナ主流リーダ主流リーダ主流リーダ主流リーダ

ありありありありありありありありなしなしなしなし誤り訂正誤り訂正誤り訂正誤り訂正

約１５００文字約１５００文字約１５００文字約１５００文字

（英数字）（英数字）（英数字）（英数字）

約２０００文字約２０００文字約２０００文字約２０００文字

（英数字）（英数字）（英数字）（英数字）
約２０文字約２０文字約２０文字約２０文字情報量情報量情報量情報量

英数字、かな、漢字、英数字、かな、漢字、英数字、かな、漢字、英数字、かな、漢字、
ﾊﾞｲﾅﾘｰﾊﾞｲﾅﾘｰﾊﾞｲﾅﾘｰﾊﾞｲﾅﾘｰ

英数字、かな、漢字、英数字、かな、漢字、英数字、かな、漢字、英数字、かな、漢字、

ﾊﾞｲﾅﾘｰﾊﾞｲﾅﾘｰﾊﾞｲﾅﾘｰﾊﾞｲﾅﾘｰ
英数字英数字英数字英数字情報の種類情報の種類情報の種類情報の種類

マトリックス型マトリックス型マトリックス型マトリックス型

２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル

スタック型スタック型スタック型スタック型

２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル
バーコードバーコードバーコードバーコード
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ＩＳＯで規格化された２次元シンボル

大容量明細大容量明細大容量明細大容量明細
ﾃﾞｰﾀ表示ﾃﾞｰﾀ表示ﾃﾞｰﾀ表示ﾃﾞｰﾀ表示

物流仕分け物流仕分け物流仕分け物流仕分け
かんばん他かんばん他かんばん他かんばん他
各種用途各種用途各種用途各種用途

電子部品等電子部品等電子部品等電子部品等
極小ﾏｰｷﾝｸﾞ極小ﾏｰｷﾝｸﾞ極小ﾏｰｷﾝｸﾞ極小ﾏｰｷﾝｸﾞ

主要用途主要用途主要用途主要用途

不明不明不明不明可能可能可能可能可能可能可能可能検討中検討中検討中検討中高速読取り高速読取り高速読取り高速読取り

8888段階段階段階段階2222段階段階段階段階4444段階段階段階段階13131313段階段階段階段階誤り訂正ﾚﾍﾞﾙ誤り訂正ﾚﾍﾞﾙ誤り訂正ﾚﾍﾞﾙ誤り訂正ﾚﾍﾞﾙ

1850185018501850字字字字93939393字字字字4296429642964296字字字字2335233523352335字字字字
情報量（英情報量（英情報量（英情報量（英

数）数）数）数）

ｽﾀｯｸｽ型ｽﾀｯｸｽ型ｽﾀｯｸｽ型ｽﾀｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型ﾏﾄﾘｯｸｽ型形態形態形態形態

ｼﾝﾎﾞﾙｼﾝﾎﾞﾙｼﾝﾎﾞﾙｼﾝﾎﾞﾙ
ﾃｸﾉﾛｼﾞｰﾃｸﾉﾛｼﾞｰﾃｸﾉﾛｼﾞｰﾃｸﾉﾛｼﾞｰ

UPSUPSUPSUPSﾃﾞﾝｿｰﾃﾞﾝｿｰﾃﾞﾝｿｰﾃﾞﾝｿｰI.D.MatrixI.D.MatrixI.D.MatrixI.D.Matrix開発会社開発会社開発会社開発会社

シンボルシンボルシンボルシンボル
表示例表示例表示例表示例

ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ﾏｷｼｺｰﾄﾞﾏｷｼｺｰﾄﾞﾏｷｼｺｰﾄﾞﾏｷｼｺｰﾄﾞＱＲコードＱＲコードＱＲコードＱＲコードﾃﾞｰﾀﾏﾄﾘｯｸｽﾃﾞｰﾀﾏﾄﾘｯｸｽﾃﾞｰﾀﾏﾄﾘｯｸｽﾃﾞｰﾀﾏﾄﾘｯｸｽシンボル名シンボル名シンボル名シンボル名

規格規格規格規格 ISO/IEC 16022 ISO/IEC 16022 ISO/IEC 16022 ISO/IEC 16022 

JIS X0512JIS X0512JIS X0512JIS X0512

ISO/IEC 18004ISO/IEC 18004ISO/IEC 18004ISO/IEC 18004

JIS X0510JIS X0510JIS X0510JIS X0510

ISO/IEC 16023ISO/IEC 16023ISO/IEC 16023ISO/IEC 16023

JIS JIS JIS JIS 未制定未制定未制定未制定

ISO/IEC 15438ISO/IEC 15438ISO/IEC 15438ISO/IEC 15438

JIS X0508JIS X0508JIS X0508JIS X0508
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・混載箱の梱・混載箱の梱・混載箱の梱・混載箱の梱
包明細ﾗﾍﾞﾙ包明細ﾗﾍﾞﾙ包明細ﾗﾍﾞﾙ包明細ﾗﾍﾞﾙ

・・・・IDIDIDIDｶｰﾄﾞｶｰﾄﾞｶｰﾄﾞｶｰﾄﾞ
（ｵﾘﾝﾋﾟｯｸ入場者用（ｵﾘﾝﾋﾟｯｸ入場者用（ｵﾘﾝﾋﾟｯｸ入場者用（ｵﾘﾝﾋﾟｯｸ入場者用

ｶｰﾄﾞなど）ｶｰﾄﾞなど）ｶｰﾄﾞなど）ｶｰﾄﾞなど）

・現品ﾗﾍﾞﾙ・現品ﾗﾍﾞﾙ・現品ﾗﾍﾞﾙ・現品ﾗﾍﾞﾙ

・物流仕分用・物流仕分用・物流仕分用・物流仕分用
荷札ﾗﾍﾞﾙ荷札ﾗﾍﾞﾙ荷札ﾗﾍﾞﾙ荷札ﾗﾍﾞﾙ

･自動車業界･自動車業界･自動車業界･自動車業界
（（（（JAMAJAMAJAMAJAMA････JAPIAJAPIAJAPIAJAPIA----EDIEDIEDIEDI））））

標準帳票標準帳票標準帳票標準帳票
かんばんかんばんかんばんかんばん

現品票現品票現品票現品票

納品書納品書納品書納品書

・文具ｶﾀﾛｸﾞ・文具ｶﾀﾛｸﾞ・文具ｶﾀﾛｸﾞ・文具ｶﾀﾛｸﾞ

・・・・FAXFAXFAXFAX注文書注文書注文書注文書

・電子部品・半・電子部品・半・電子部品・半・電子部品・半
導体の工程管導体の工程管導体の工程管導体の工程管
理用ﾏｰｷﾝｸﾞ理用ﾏｰｷﾝｸﾞ理用ﾏｰｷﾝｸﾞ理用ﾏｰｷﾝｸﾞ

・ﾒｶﾞﾈ・宝石な・ﾒｶﾞﾈ・宝石な・ﾒｶﾞﾈ・宝石な・ﾒｶﾞﾈ・宝石な
どの値札どの値札どの値札どの値札

用途用途用途用途

シンボルシンボルシンボルシンボル
表示例表示例表示例表示例

ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ﾏｷｼｺｰﾄﾞﾏｷｼｺｰﾄﾞﾏｷｼｺｰﾄﾞﾏｷｼｺｰﾄﾞＱＲコードＱＲコードＱＲコードＱＲコードﾃﾞｰﾀﾏﾄﾘｯｸｽﾃﾞｰﾀﾏﾄﾘｯｸｽﾃﾞｰﾀﾏﾄﾘｯｸｽﾃﾞｰﾀﾏﾄﾘｯｸｽシンボル名シンボル名シンボル名シンボル名

２次元シンボルの利用状況
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２次元シンボルの導入状況

自動車業界自動車業界自動車業界自動車業界

百貨店業界百貨店業界百貨店業界百貨店業界

運輸業界運輸業界運輸業界運輸業界

加工食品業界加工食品業界加工食品業界加工食品業界

電子機械業界電子機械業界電子機械業界電子機械業界

ｅｔｃｅｔｃｅｔｃｅｔｃ

業界標準業界標準業界標準業界標準

運輸業界運輸業界運輸業界運輸業界

電子機械業界電子機械業界電子機械業界電子機械業界

鉄鋼業界鉄鋼業界鉄鋼業界鉄鋼業界

保険業界保険業界保険業界保険業界

精密機械精密機械精密機械精密機械

食品業界食品業界食品業界食品業界

住宅業界住宅業界住宅業界住宅業界

流通業界流通業界流通業界流通業界

医療業界医療業界医療業界医療業界 ｅｔｃｅｔｃｅｔｃｅｔｃ

企業個別導入企業個別導入企業個別導入企業個別導入

先駆的な導入例先駆的な導入例先駆的な導入例先駆的な導入例

※※※※携帯電話・スマートフォンで読取るシンボルとして携帯電話・スマートフォンで読取るシンボルとして携帯電話・スマートフォンで読取るシンボルとして携帯電話・スマートフォンで読取るシンボルとして

ＱＲコードは実質的な標準となっている。ＱＲコードは実質的な標準となっている。ＱＲコードは実質的な標準となっている。ＱＲコードは実質的な標準となっている。
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各業界におけるＱＲコード選定理由

１．技術仕様が１．技術仕様が１．技術仕様が１．技術仕様が公開公開公開公開され、利用者のされ、利用者のされ、利用者のされ、利用者の制約条件がなく制約条件がなく制約条件がなく制約条件がなく利用できる利用できる利用できる利用できる
２次元シンボルである。２次元シンボルである。２次元シンボルである。２次元シンボルである。

２．２．２．２．ＩＳＯ／ＩＥＣ規格ＩＳＯ／ＩＥＣ規格ＩＳＯ／ＩＥＣ規格ＩＳＯ／ＩＥＣ規格の２次元シンボルである。の２次元シンボルである。の２次元シンボルである。の２次元シンボルである。

３．読取容易性を持つ（３．読取容易性を持つ（３．読取容易性を持つ（３．読取容易性を持つ（高速読取高速読取高速読取高速読取、かつ、かつ、かつ、かつ全方向読取り全方向読取り全方向読取り全方向読取りが可能）。が可能）。が可能）。が可能）。

４．高いデータ信頼性を持つ（４．高いデータ信頼性を持つ（４．高いデータ信頼性を持つ（４．高いデータ信頼性を持つ（誤り訂正機能誤り訂正機能誤り訂正機能誤り訂正機能を持つ）。を持つ）。を持つ）。を持つ）。

５．５．５．５．高容量・高密度記録高容量・高密度記録高容量・高密度記録高容量・高密度記録が可能である。が可能である。が可能である。が可能である。

６．６．６．６．高い可用性高い可用性高い可用性高い可用性を持ち、を持ち、を持ち、を持ち、かな・漢字の表示が容易かな・漢字の表示が容易かな・漢字の表示が容易かな・漢字の表示が容易※※※※である。である。である。である。

※：２バイト文字の表示効率が高く、日本国内での業界標準で、

採用されることが多い。

同様にアジアの２バイト文字文化圏でも評価が高い。
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△△△△
１文字当り１文字当り１文字当り１文字当り

１６ビット１６ビット１６ビット１６ビット

××××
マトリックス型のマトリックス型のマトリックス型のマトリックス型の
１．５～２倍１．５～２倍１．５～２倍１．５～２倍

○○○○

ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７

シンボル表示例シンボル表示例シンボル表示例シンボル表示例

○○○○
１文字当り１文字当り１文字当り１文字当り

１３ビット１３ビット１３ビット１３ビット

△△△△
１文字当り１文字当り１文字当り１文字当り

１６ビット１６ビット１６ビット１６ビット

―

不可不可不可不可
漢字データ漢字データ漢字データ漢字データ

の表示効率の表示効率の表示効率の表示効率

○○○○○○○○―

（サイズ固定）（サイズ固定）（サイズ固定）（サイズ固定）
シンボルシンボルシンボルシンボル

サイズサイズサイズサイズ

○○○○○○○○××××
英数９３文字英数９３文字英数９３文字英数９３文字

（仕分に特化）（仕分に特化）（仕分に特化）（仕分に特化）

データ容量データ容量データ容量データ容量

ＱＲコードＱＲコードＱＲコードＱＲコード
データデータデータデータ

マトリックスマトリックスマトリックスマトリックス
マキシコードマキシコードマキシコードマキシコード

シンボル名シンボル名シンボル名シンボル名

項項項項 目目目目

ＱＲコードは、同じデータ量に対するシンボルサイズや漢字（２バイト文字）ＱＲコードは、同じデータ量に対するシンボルサイズや漢字（２バイト文字）ＱＲコードは、同じデータ量に対するシンボルサイズや漢字（２バイト文字）ＱＲコードは、同じデータ量に対するシンボルサイズや漢字（２バイト文字）
データの表示効率で特に優れている。データの表示効率で特に優れている。データの表示効率で特に優れている。データの表示効率で特に優れている。

２次元シンボルの比較
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資料内容 ２

２次元シンボル情報概説

ＱＲコード概要ＱＲコード概要ＱＲコード概要ＱＲコード概要

ＱＲコードのシンボルサイズ

２次元シンボル採用の為の
ヒント・きっかけ集

２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル
（ＱＲコード）（ＱＲコード）（ＱＲコード）（ＱＲコード）
情報情報情報情報
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ＱＲコードＱＲコードＱＲコードＱＲコード****：（株）デンソーが開発し、：（株）デンソーが開発し、：（株）デンソーが開発し、：（株）デンソーが開発し、1994199419941994年年年年9999月に発表月に発表月に発表月に発表

①①①①自由に使えるシンボル＝パブリックドメイン自由に使えるシンボル＝パブリックドメイン自由に使えるシンボル＝パブリックドメイン自由に使えるシンボル＝パブリックドメイン

②リーダにとって読取り易いシンボル②リーダにとって読取り易いシンボル②リーダにとって読取り易いシンボル②リーダにとって読取り易いシンボル

③従来の③従来の③従来の③従来の2222次元ｼﾝﾎﾞﾙが個別に持っている特長を集約次元ｼﾝﾎﾞﾙが個別に持っている特長を集約次元ｼﾝﾎﾞﾙが個別に持っている特長を集約次元ｼﾝﾎﾞﾙが個別に持っている特長を集約

�大容量・高密度 記録

�超高速読取り

�全方向読取り

�データ復元 能力

�カナ・漢字 表現

ＱＲコードでＱＲコードでＱＲコードでＱＲコードで
同時に実現同時に実現同時に実現同時に実現

開発へのコンセプト

ＱＲコードについて

＊＊＊＊QR=QR=QR=QR=QQQQuick uick uick uick RRRResponseesponseesponseesponseの略。の略。の略。の略。

高速読取りに適していることから命名高速読取りに適していることから命名高速読取りに適していることから命名高速読取りに適していることから命名
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切り出しシンボル切り出しシンボル切り出しシンボル切り出しシンボル
（３ヶ所）

クワイエットゾーンクワイエットゾーンクワイエットゾーンクワイエットゾーン
（４セル幅以上）

データセルデータセルデータセルデータセル

タイミングパターンタイミングパターンタイミングパターンタイミングパターン
（各セルの中心座標を求める）（各セルの中心座標を求める）（各セルの中心座標を求める）（各セルの中心座標を求める）

（ａ）

（ｂ）

（ｃ）

１１ 3 １１

１ １ 3   １ １

１１ 3 １１

どの方向からでも１：１：３：１：１のパターンとなるどの方向からでも１：１：３：１：１のパターンとなるどの方向からでも１：１：３：１：１のパターンとなるどの方向からでも１：１：３：１：１のパターンとなる

切り出しシンボル切り出しシンボル切り出しシンボル切り出しシンボルをキーとして位置・傾き・大きさを素早く検出をキーとして位置・傾き・大きさを素早く検出をキーとして位置・傾き・大きさを素早く検出をキーとして位置・傾き・大きさを素早く検出

黒：白：黒：白：黒＝１：１：３：１：１

（ａ）

（ｃ）（ｂ）

ＱＲコードシンボルの構成
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●●●●高速・全方向・遠隔読み取り高速・全方向・遠隔読み取り高速・全方向・遠隔読み取り高速・全方向・遠隔読み取り

�約約約約30303030枚／秒枚／秒枚／秒枚／秒(40(40(40(40桁／桁／桁／桁／1111枚枚枚枚))))

�360360360360度度度度((((全方向全方向全方向全方向))))読み取り読み取り読み取り読み取り

●汚れ・破損に強い●汚れ・破損に強い●汚れ・破損に強い●汚れ・破損に強い

�シンボルの最大シンボルの最大シンボルの最大シンボルの最大30303030％％％％((((面積面積面積面積))))が汚れ・破損してもが汚れ・破損してもが汚れ・破損してもが汚れ・破損しても

復元が可能復元が可能復元が可能復元が可能 ((((誤り訂正レベル誤り訂正レベル誤り訂正レベル誤り訂正レベル Ｈの場合Ｈの場合Ｈの場合Ｈの場合))))

●●●●大容量データの省スペース化大容量データの省スペース化大容量データの省スペース化大容量データの省スペース化((((高密度印字高密度印字高密度印字高密度印字))))

�数字では最大数字では最大数字では最大数字では最大7,0897,0897,0897,089文字のデータ表現が可能文字のデータ表現が可能文字のデータ表現が可能文字のデータ表現が可能

�漢字では最大漢字では最大漢字では最大漢字では最大1,8171,8171,8171,817文字のデータ表現が可能文字のデータ表現が可能文字のデータ表現が可能文字のデータ表現が可能

ＱＲコードの特長
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ＱＲコードの仕様

最大１６分割（細長いエリア等への印字）連結機能連結機能連結機能連結機能

レベルLLLL：ｼﾝﾎﾞﾙの約７７７７%%%%汚れ・破損しても復元

レベルMMMM：ｼﾝﾎﾞﾙの約１５１５１５１５%%%%汚れ・破損しても復元

レベルQQQQ：ｼﾝﾎﾞﾙの約２５２５２５２５%%%%汚れ・破損しても復元

レベルHHHH：ｼﾝﾎﾞﾙの約３０３０３０３０%%%%汚れ・破損しても復元

誤り訂正誤り訂正誤り訂正誤り訂正
能力能力能力能力

数 字Max 7777,,,,089089089089 （全て誤り訂正ﾚﾍﾞﾙM･7%の場合）

英・数・記号Max 4444,,,,296296296296

バイナリ(8bit) Max 2222,,,,953953953953

漢 字Max 1111,,,,817817817817 混在も可能

情報の情報の情報の情報の
種類及び種類及び種類及び種類及び
情報量情報量情報量情報量

21212121××××21212121セルセルセルセル・・・・25252525××××25252525セル～セル～セル～セル～177177177177××××177177177177セルセルセルセル

（4セル間隔）

例）1セル当り0.25mmで、177セルを使った場合、
0.25×177＝44.25mm角（＋マージン4セル分）のスペース

コードのコードのコードのコードの
大きさ大きさ大きさ大きさ
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同じデータなら同じデータなら同じデータなら同じデータなら

１１％の面積１１％の面積１１％の面積１１％の面積

同一面積なら同一面積なら同一面積なら同一面積なら

８４倍のデータ８４倍のデータ８４倍のデータ８４倍のデータ

•シンボル＝ＪＡＮ－１３シンボル＝ＪＡＮ－１３シンボル＝ＪＡＮ－１３シンボル＝ＪＡＮ－１３

•桁数＝桁数＝桁数＝桁数＝13131313

•最小バー幅＝最小バー幅＝最小バー幅＝最小バー幅＝0.33mm0.33mm0.33mm0.33mm

•シンボル＝ＱＲコードシンボル＝ＱＲコードシンボル＝ＱＲコードシンボル＝ＱＲコード

•桁数＝桁数＝桁数＝桁数＝33333333 (20)(20)(20)(20)

•セルサイズ＝セルサイズ＝セルサイズ＝セルサイズ＝0.33mm0.33mm0.33mm0.33mm

•誤り訂正＝誤り訂正＝誤り訂正＝誤り訂正＝15%15%15%15%

•シンボル＝ＱＲコードシンボル＝ＱＲコードシンボル＝ＱＲコードシンボル＝ＱＲコード

•桁数＝桁数＝桁数＝桁数＝1098109810981098 (665)(665)(665)(665)

•セルサイズ＝セルサイズ＝セルサイズ＝セルサイズ＝0.33mm0.33mm0.33mm0.33mm

•誤り訂正＝誤り訂正＝誤り訂正＝誤り訂正＝15%15%15%15%29.4mm角

9.6mm角

37.3mm角

1 234567 890005

（（（（ ）内は、英数字の最大）内は、英数字の最大）内は、英数字の最大）内は、英数字の最大

バ
ー
コ
ー
ド

バ
ー
コ
ー
ド

バ
ー
コ
ー
ド

バ
ー
コ
ー
ド

Ｑ
Ｒ

Ｑ
Ｒ

Ｑ
Ｒ

Ｑ
Ｒ
コ
ー
ド

コ
ー
ド

コ
ー
ド

コ
ー
ド

24.5mm

ＱＲコードとバーコードのサイズ比較例
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スキャナ

プリンタ 他

カメラタイプカメラタイプカメラタイプカメラタイプ
スキャナー体型スキャナー体型スキャナー体型スキャナー体型
ハンディターミナルハンディターミナルハンディターミナルハンディターミナル

（バッチ式・無線）（バッチ式・無線）（バッチ式・無線）（バッチ式・無線）

•バーコードプリンタバーコードプリンタバーコードプリンタバーコードプリンタ

•レーザープリンタレーザープリンタレーザープリンタレーザープリンタ

•ドットプリンタドットプリンタドットプリンタドットプリンタ

•レーザーマーカレーザーマーカレーザーマーカレーザーマーカ

•ＷｉｎｄｏｗｓＷｉｎｄｏｗｓＷｉｎｄｏｗｓＷｉｎｄｏｗｓPC用生成ソフト用生成ソフト用生成ソフト用生成ソフト その他その他その他その他

各メーカーから発売中各メーカーから発売中各メーカーから発売中各メーカーから発売中

スタックリーダスタックリーダスタックリーダスタックリーダ

用途に合わせて各タイプが選べます

ハンディタイプハンディタイプハンディタイプハンディタイプ ペンタイプペンタイプペンタイプペンタイプ(携帯）携帯）携帯）携帯） 機器組込み機器組込み機器組込み機器組込み

ＱＲコード対応機器の例
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資料内容 ３

２次元シンボル情報概説

ＱＲコード概要

ＱＲコードのＱＲコードのＱＲコードのＱＲコードの
シンボルサイズシンボルサイズシンボルサイズシンボルサイズ

２次元シンボル採用の為の
ヒント・きっかけ集

２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル
（ＱＲコード）（ＱＲコード）（ＱＲコード）（ＱＲコード） 情情情情

報報報報
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データ量データ量データ量データ量
文字種文字種文字種文字種

誤り訂正誤り訂正誤り訂正誤り訂正
レベルレベルレベルレベル

プリンタプリンタプリンタプリンタ

スキャナスキャナスキャナスキャナ

バージョンバージョンバージョンバージョン

の決定の決定の決定の決定

セルサイズセルサイズセルサイズセルサイズ

の設定の設定の設定の設定

シ
ン
ボ
ル
の

シ
ン
ボ
ル
の

シ
ン
ボ
ル
の

シ
ン
ボ
ル
の
大大 大大
き
さ

き
さ

き
さ

き
さ

領
域

領
域

領
域

領
域
のの のの
確
定

確
定

確
定

確
定

ＱＲコードのシンボルサイズ決定要因
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バージョンと最大入力文字数

数 字数 字数 字数 字 英 数字英 数字英 数字英 数字 バ イナ リバ イナ リバ イナ リバ イナ リ 漢 字漢 字漢 字漢 字

ＬＬＬＬ 4 14 14 14 1 2 52 52 52 5 1 71 71 71 7 1 01 01 01 0

ＭＭＭＭ 3 43 43 43 4 2 02 02 02 0 1 41 41 41 4 8888

ＱＱＱＱ 2 72 72 72 7 1 61 61 61 6 1 11 11 11 1 7777

ＨＨＨＨ 1 71 71 71 7 1 01 01 01 0 7777 4444

ＬＬＬＬ 7 77 77 77 7 4 74 74 74 7 3 23 23 23 2 2 02 02 02 0

ＭＭＭＭ 6 36 36 36 3 3 83 83 83 8 2 62 62 62 6 1 61 61 61 6

ＱＱＱＱ 4 84 84 84 8 2 92 92 92 9 2 02 02 02 0 1 21 21 21 2

ＨＨＨＨ 3 43 43 43 4 2 02 02 02 0 1 41 41 41 4 8888

ＬＬＬＬ 1 2 71 2 71 2 71 2 7 7 77 77 77 7 5 35 35 35 3 3 23 23 23 2

ＭＭＭＭ 1 0 11 0 11 0 11 0 1 6 16 16 16 1 4 24 24 24 2 2 62 62 62 6

ＱＱＱＱ 7 77 77 77 7 4 74 74 74 7 3 23 23 23 2 2 02 02 02 0

ＨＨＨＨ 5 85 85 85 8 3 53 53 53 5 2 42 42 42 4 1 51 51 51 5

V e rV e rV e rV e r
セ ル構 成セ ル構 成セ ル構 成セ ル構 成

（セ ル 数）（セ ル 数）（セ ル 数）（セ ル 数）

誤 り訂 正誤 り訂 正誤 り訂 正誤 り訂 正

レベ ルレベ ルレベ ルレベ ル

デー タ容 量デー タ容 量デー タ容 量デー タ容 量

3333 2 9× 2 92 9× 2 92 9× 2 92 9× 2 9

2 1× 2 12 1× 2 12 1× 2 12 1× 2 1

2 5× 2 52 5× 2 52 5× 2 52 5× 2 5

1111

2222

データ表現の変更・重

複データの見直しによ

り、できるだけバージョ

ンを小さくすることが読
取り操作性の向上に

つながります。

データ量が増えると

シンボルサイズが、大

きくなり過ぎ、読取り難
い場合が有ります。

誤り訂正レベルは、Ｍ

レベルで運用されること
が最も一般的です。

ＬＬＬＬ 7 , 0 8 97 , 0 8 97 , 0 8 97 , 0 8 9 4 , 2 9 64 , 2 9 64 , 2 9 64 , 2 9 6 2 , 9 5 32 , 9 5 32 , 9 5 32 , 9 5 3 1 , 8 1 71 , 8 1 71 , 8 1 71 , 8 1 7

ＭＭＭＭ 5 , 5 9 65 , 5 9 65 , 5 9 65 , 5 9 6 3 , 3 9 13 , 3 9 13 , 3 9 13 , 3 9 1 2 , 3 3 12 , 3 3 12 , 3 3 12 , 3 3 1 1 , 4 3 51 , 4 3 51 , 4 3 51 , 4 3 5

ＱＱＱＱ 3 , 9 9 33 , 9 9 33 , 9 9 33 , 9 9 3 3 , 4 2 03 , 4 2 03 , 4 2 03 , 4 2 0 1 , 6 6 31 , 6 6 31 , 6 6 31 , 6 6 3 1 , 0 2 41 , 0 2 41 , 0 2 41 , 0 2 4

ＨＨＨＨ 3 , 0 5 73 , 0 5 73 , 0 5 73 , 0 5 7 1 , 8 5 21 , 8 5 21 , 8 5 21 , 8 5 2 1 , 2 7 31 , 2 7 31 , 2 7 31 , 2 7 3 7 8 47 8 47 8 47 8 4

1 7 7× 1 7 71 7 7× 1 7 71 7 7× 1 7 71 7 7× 1 7 74 04 04 04 0
～～ ～～

バージョンの決定
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ＱＲコードをプリンタで出力する場合、セルサイズセルサイズセルサイズセルサイズはプリンタの解プリンタの解プリンタの解プリンタの解
像度像度像度像度で決まります。たとえば解像度300dpiの場合、5ドット／
セルとすれば0.42mm／セルとなります。１セルに割り当てる
ドット数を増やすことで印字の太り／細り、紙送り速度のバ
ラツキ、軸の歪み、カスレ等の画質への影響を少なくでき、
より安定した運用ができます。一般には、4444ドット／セル以上ドット／セル以上ドット／セル以上ドット／セル以上
での出力が安定して運用しやすいと言われています。

ドットドットドットドット

1ｾﾙ・4ドット
の例

ｻｰﾏﾙ方式
で尾引きの
出ている例
(1ｾﾙを4×3
ﾄﾞｯﾄで構成)

用
紙

用
紙

用
紙

用
紙
のの のの
流流 流流
れれ れれ
方
向

方
向

方
向

方
向

プリンタのヘッド密度とセルサイズ

セルサイズの設定
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使用するスキャナ機種により、最小分解能最小分解能最小分解能最小分解能（読取り可能な最小の
セルサイズ）が決まります。
〈例：ＡＴ２０Ｑ（標準タイプ）の場合 最小分解能：最小分解能：最小分解能：最小分解能：0.167mm0.167mm0.167mm0.167mm〉

※※※※古い機種では最小分解能が古い機種では最小分解能が古い機種では最小分解能が古い機種では最小分解能が0.25mm0.25mm0.25mm0.25mm程度ということもあるため、運用局面で古い機種での程度ということもあるため、運用局面で古い機種での程度ということもあるため、運用局面で古い機種での程度ということもあるため、運用局面で古い機種での
読取が有り得る場合には、セルサイズの設定上、配慮が必要です。読取が有り得る場合には、セルサイズの設定上、配慮が必要です。読取が有り得る場合には、セルサイズの設定上、配慮が必要です。読取が有り得る場合には、セルサイズの設定上、配慮が必要です。

プリンタとセルサイズ

スキャナによる要因

0.75mm0.63mm0.5mm0.5mm0.5mm0.5mm
200dpi200dpi200dpi200dpi

(8ﾄﾞｯﾄ/mm)

0.5mm0.42mm0.42mm0.42mm0.42mm0.33mm0.33mm0.33mm0.33mm
300dpi300dpi300dpi300dpi

(12ﾄﾞｯﾄ/mm)熱転写／熱転写／熱転写／熱転写／
サーマルサーマルサーマルサーマル

0.42mm0.42mm0.42mm0.42mm0.35mm0.35mm0.35mm0.35mm0.28mm
360dpi360dpi360dpi360dpi

(14ﾄﾞｯﾄ/mm)

0.25mm0.25mm0.25mm0.25mm0.21mm0.17mm
600dpi600dpi600dpi600dpi

(24ﾄﾞｯﾄ/mm)レーザレーザレーザレーザ
プリンタプリンタプリンタプリンタ

6666ﾄﾄﾄﾄﾞｯﾞｯﾞｯﾞｯﾄﾄﾄﾄ構構構構成成成成5555ﾄﾄﾄﾄﾞｯﾞｯﾞｯﾞｯﾄﾄﾄﾄ構構構構成成成成４ﾄ４ﾄ４ﾄ４ﾄﾞｯﾞｯﾞｯﾞｯﾄﾄﾄﾄ構構構構成成成成解解解解像像像像度度度度プリンタプリンタプリンタプリンタ
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シンボル領域シンボル領域シンボル領域シンボル領域12.2ｍｍ角ｍｍ角ｍｍ角ｍｍ角
（クワイエットゾーン込み）（クワイエットゾーン込み）（クワイエットゾーン込み）（クワイエットゾーン込み）

数字数字数字数字

100100100100文字文字文字文字

誤り訂正誤り訂正誤り訂正誤り訂正
レベルＭレベルＭレベルＭレベルＭ

リーダリーダリーダリーダ

AT20QAT20QAT20QAT20Q

バージョンバージョンバージョンバージョン
３３３３

３００ｄｐｉの３００ｄｐｉの３００ｄｐｉの３００ｄｐｉの
ラベルプリンタラベルプリンタラベルプリンタラベルプリンタ

セルサイズセルサイズセルサイズセルサイズ
０．３３ｍｍ０．３３ｍｍ０．３３ｍｍ０．３３ｍｍ

クワイエットゾーン：シンボルの周囲に
設けられた余白部分

（最小4セル）

セル：ＱＲコードを構成する
最小単位
(1つの黒又は白の正方形)

ＱＲコードの大きさの決定

（（（（29+4+429+4+429+4+429+4+4）ｾﾙ）ｾﾙ）ｾﾙ）ｾﾙ××××0.33mm=12.2mm0.33mm=12.2mm0.33mm=12.2mm0.33mm=12.2mm

最小分解能最小分解能最小分解能最小分解能

0.167mm0.167mm0.167mm0.167mm

4444ﾄﾞｯﾄﾄﾞｯﾄﾄﾞｯﾄﾄﾞｯﾄ=0.33mm=0.33mm=0.33mm=0.33mm
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資料内容 ４

２次元シンボル情報概説

ＱＲコード概要

ＱＲコードのシンボルサイズ
２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル２次元シンボル
（ＱＲコード）（ＱＲコード）（ＱＲコード）（ＱＲコード）
情報情報情報情報

２次元シンボル採用の為２次元シンボル採用の為２次元シンボル採用の為２次元シンボル採用の為
のヒント・きっかけ集のヒント・きっかけ集のヒント・きっかけ集のヒント・きっかけ集



32

※※※※ＣＯＣＯＣＯＣＯＤＤＤＤＥ３Ｅ３Ｅ３Ｅ３９印９印９印９印字字字字例例例例
桁数桁数桁数桁数：２０：２０：２０：２０桁桁桁桁
ナナナナロロロローバーーバーーバーーバー巾巾巾巾：：：：0.25mm0.25mm0.25mm0.25mm
ナナナナロロロローバー／ワイドバーーバー／ワイドバーーバー／ワイドバーーバー／ワイドバー比比比比 1111：：：：2.52.52.52.5

ここここのののの場合場合場合場合シンボルのシンボルのシンボルのシンボルの巾は巾は巾は巾は86mm86mm86mm86mmとなりとなりとなりとなりますますますます。。。。

課題課題課題課題：：：：限限限限られたスペースの中にられたスペースの中にられたスペースの中にられたスペースの中に必要必要必要必要なデータをシンボルで表示なデータをシンボルで表示なデータをシンボルで表示なデータをシンボルで表示すすすする。る。る。る。

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

問題点問題点問題点問題点：：：：既存既存既存既存のラのラのラのラベベベベルにバーコードをルにバーコードをルにバーコードをルにバーコードを印印印印字し字し字し字しようようようようとしたらとしたらとしたらとしたら
バーコードがラバーコードがラバーコードがラバーコードがラベベベベルサイズルサイズルサイズルサイズよよよよりも大きくなりも大きくなりも大きくなりも大きくなっっっってしてしてしてしまっまっまっまった・・・た・・・た・・・た・・・１
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２次元シンボルなら、ラベルサイズを変更する事なく、２次元シンボルなら、ラベルサイズを変更する事なく、２次元シンボルなら、ラベルサイズを変更する事なく、２次元シンボルなら、ラベルサイズを変更する事なく、

バーコードと同様の情報、より大量の情報を入れるこバーコードと同様の情報、より大量の情報を入れるこバーコードと同様の情報、より大量の情報を入れるこバーコードと同様の情報、より大量の情報を入れるこ

とができます。とができます。とができます。とができます。

※※※※ＱＲコード印字例ＱＲコード印字例ＱＲコード印字例ＱＲコード印字例
桁数：２０桁桁数：２０桁桁数：２０桁桁数：２０桁
誤り訂正レベル：Ｍレベル（誤り訂正レベル：Ｍレベル（誤り訂正レベル：Ｍレベル（誤り訂正レベル：Ｍレベル（15151515％）％）％）％）
１セル：１セル：１セル：１セル：0.5mm0.5mm0.5mm0.5mmの場合の場合の場合の場合
シンボルサイズは、約シンボルサイズは、約シンボルサイズは、約シンボルサイズは、約15mm15mm15mm15mm角と角と角と角と
なります。なります。なります。なります。

対策：省スペースで、表示できる２次元シンボルを対策：省スペースで、表示できる２次元シンボルを対策：省スペースで、表示できる２次元シンボルを対策：省スペースで、表示できる２次元シンボルを
使用して、必要なデータを表示する。使用して、必要なデータを表示する。使用して、必要なデータを表示する。使用して、必要なデータを表示する。１
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問題点問題点問題点問題点：：：：貼付す貼付す貼付す貼付する品る品る品る品物物物物（（（（製製製製品・品・品・品・商商商商品）の品）の品）の品）の形状形状形状形状にバーコードのにバーコードのにバーコードのにバーコードの
形状形状形状形状がががが合わ合わ合わ合わない・・・ない・・・ない・・・ない・・・

課題課題課題課題：表示：表示：表示：表示すすすするるるる対象物対象物対象物対象物の大きさ・の大きさ・の大きさ・の大きさ・形状形状形状形状にににに合わせ合わせ合わせ合わせて、シンボルをて、シンボルをて、シンボルをて、シンボルを
表示表示表示表示すすすする。る。る。る。

２

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

【【【【例例例例】】】】細長い物に貼ろうとしたらバーコードのサイズが細長い物に貼ろうとしたらバーコードのサイズが細長い物に貼ろうとしたらバーコードのサイズが細長い物に貼ろうとしたらバーコードのサイズが
大きすぎて貼付けできない。大きすぎて貼付けできない。大きすぎて貼付けできない。大きすぎて貼付けできない。
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２次元シンボルなら情報密度が高い為、コンパクトなサイズに収める事が２次元シンボルなら情報密度が高い為、コンパクトなサイズに収める事が２次元シンボルなら情報密度が高い為、コンパクトなサイズに収める事が２次元シンボルなら情報密度が高い為、コンパクトなサイズに収める事が

出来ます。出来ます。出来ます。出来ます。

また、表示・貼付するものの形状に合せて、ＱＲコードではシンボルの連結、また、表示・貼付するものの形状に合せて、ＱＲコードではシンボルの連結、また、表示・貼付するものの形状に合せて、ＱＲコードではシンボルの連結、また、表示・貼付するものの形状に合せて、ＱＲコードではシンボルの連結、

ＰＤＦ４１７では、縦横比ＰＤＦ４１７では、縦横比ＰＤＦ４１７では、縦横比ＰＤＦ４１７では、縦横比(アスペクト比アスペクト比アスペクト比アスペクト比)の変更などの機能を利用する事もの変更などの機能を利用する事もの変更などの機能を利用する事もの変更などの機能を利用する事も

可能です。可能です。可能です。可能です。

極端に小さなものに表示する場合には、データマトリックスやマイクロＱＲの極端に小さなものに表示する場合には、データマトリックスやマイクロＱＲの極端に小さなものに表示する場合には、データマトリックスやマイクロＱＲの極端に小さなものに表示する場合には、データマトリックスやマイクロＱＲの

利用により対応できる場合があります。利用により対応できる場合があります。利用により対応できる場合があります。利用により対応できる場合があります。

対策：情報密度の高い２次元シンボルを使用して、対策：情報密度の高い２次元シンボルを使用して、対策：情報密度の高い２次元シンボルを使用して、対策：情報密度の高い２次元シンボルを使用して、
表示する。表示する。表示する。表示する。

ＱＲコード例ＱＲコード例ＱＲコード例ＱＲコード例 PDF417PDF417PDF417PDF417例例例例

２
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問題点問題点問題点問題点：：：：従来従来従来従来のバーコードでのバーコードでのバーコードでのバーコードではははは、読取り方向に制約があり、読取り方向に制約があり、読取り方向に制約があり、読取り方向に制約があり
コンコンコンコンベアベアベアベアにににに斜斜斜斜めに置かれために置かれために置かれために置かれた荷物や荷物や荷物や荷物や、、、、斜斜斜斜めにめにめにめに貼貼貼貼られたラられたラられたラられたラベベベベルルルル
のバーコードが読み取れない・・・のバーコードが読み取れない・・・のバーコードが読み取れない・・・のバーコードが読み取れない・・・

【【【【読取り読取り読取り読取り評価評価評価評価】】】】○○○○：読取り可：読取り可：読取り可：読取り可 ××××：読取り：読取り：読取り：読取り不不不不可可可可

課題課題課題課題：方向に：方向に：方向に：方向に関わ関わ関わ関わららららずずずず、どの方向からでも、読取りを可能に、どの方向からでも、読取りを可能に、どの方向からでも、読取りを可能に、どの方向からでも、読取りを可能にすすすする。る。る。る。

３
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マトリックス型の２次元シンボルなら全方向からの読取りがマトリックス型の２次元シンボルなら全方向からの読取りがマトリックス型の２次元シンボルなら全方向からの読取りがマトリックス型の２次元シンボルなら全方向からの読取りが

可能で可能で可能で可能ですすすす。。。。横横横横向に置かれた向に置かれた向に置かれた向に置かれた荷物や横荷物や横荷物や横荷物や横向に向に向に向に貼貼貼貼られたラられたラられたラられたラベベベベルでも読ルでも読ルでも読ルでも読

取る取る取る取るこここことができとができとができとができますますますます。。。。

【【【【読取り読取り読取り読取り評価評価評価評価】】】】○○○○：読取り可：読取り可：読取り可：読取り可 ××××：読取り：読取り：読取り：読取り不不不不可可可可

対策：イメージリーダーでどの方向からでも読取り対策：イメージリーダーでどの方向からでも読取り対策：イメージリーダーでどの方向からでも読取り対策：イメージリーダーでどの方向からでも読取り
が可能な２次元シンボルを使用するが可能な２次元シンボルを使用するが可能な２次元シンボルを使用するが可能な２次元シンボルを使用する。３
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問題点問題点問題点問題点：：：：従来従来従来従来のバーコードでのバーコードでのバーコードでのバーコードではははは、、、、日本語日本語日本語日本語（カナ・漢字）の（カナ・漢字）の（カナ・漢字）の（カナ・漢字）の
情報が情報が情報が情報が入入入入れられないれられないれられないれられない為為為為、、、、英数英数英数英数字を字を字を字を使使使使用した記用した記用した記用した記号号号号・・・・
略語略語略語略語を用いたキーデータのみしか表示できない。を用いたキーデータのみしか表示できない。を用いたキーデータのみしか表示できない。を用いたキーデータのみしか表示できない。

ＬＬＬＬｏｔｏｔｏｔｏｔＮＮＮＮｏｏｏｏ．．．．のみをのみをのみをのみを
表示表示表示表示

００００９

課題課題課題課題：：：：日本語日本語日本語日本語（かな・漢字）の情報（かな・漢字）の情報（かな・漢字）の情報（かな・漢字）の情報や詳細や詳細や詳細や詳細情報のシンボル表示に情報のシンボル表示に情報のシンボル表示に情報のシンボル表示に
よよよよる検る検る検る検索照合索照合索照合索照合の効率化。の効率化。の効率化。の効率化。

４

【【【【例例例例】】】】追跡調査追跡調査追跡調査追跡調査をををを行う場合行う場合行う場合行う場合、バーコードのデータをキーにして、バーコードのデータをキーにして、バーコードのデータをキーにして、バーコードのデータをキーにして
データデータデータデータベベベベースースースースや台帳や台帳や台帳や台帳をををを使っ使っ使っ使ってててて必要必要必要必要情報の検情報の検情報の検情報の検索索索索・・・・照合照合照合照合がががが必要必要必要必要
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２次元シンボルなら、２次元シンボルなら、２次元シンボルなら、２次元シンボルなら、日本語日本語日本語日本語にもにもにもにも対応対応対応対応してしてしてしておおおおり、漢字などを利用しり、漢字などを利用しり、漢字などを利用しり、漢字などを利用し
たたたた判判判判りりりりやすやすやすやすいデータの取いデータの取いデータの取いデータの取扱扱扱扱いが可能でいが可能でいが可能でいが可能ですすすす。。。。追跡調査追跡調査追跡調査追跡調査をををを行う場合行う場合行う場合行う場合
でも、読取りをでも、読取りをでも、読取りをでも、読取りを行うだけ行うだけ行うだけ行うだけでででで必要必要必要必要な情報をな情報をな情報をな情報を確認確認確認確認可能で可能で可能で可能ですすすす。。。。

品名コード品名コード品名コード品名コード    製造ライン製造ライン製造ライン製造ライン    品品品品        名名名名    ＬｏｔＮｏ．ＬｏｔＮｏ．ＬｏｔＮｏ．ＬｏｔＮｏ．    数量数量数量数量    製造年月日製造年月日製造年月日製造年月日    

ＢＰ００１ＢＰ００１ＢＰ００１ＢＰ００１    
プリンタ１号プリンタ１号プリンタ１号プリンタ１号    

ラインラインラインライン    

バーコードバーコードバーコードバーコード    

プリンタＡプリンタＡプリンタＡプリンタＡ    
００００９００００９００００９００００９    １１１１    11115555.0808.0808.0808.0808    

受注社名受注社名受注社名受注社名    小林クリエイト株式会社小林クリエイト株式会社小林クリエイト株式会社小林クリエイト株式会社    検査検査検査検査    

工場所在地工場所在地工場所在地工場所在地    名古屋市中区錦１－１７－１３名古屋市中区錦１－１７－１３名古屋市中区錦１－１７－１３名古屋市中区錦１－１７－１３    清水清水清水清水    

 

 

対策：日本語に対応した２次元シンボルを使用し、対策：日本語に対応した２次元シンボルを使用し、対策：日本語に対応した２次元シンボルを使用し、対策：日本語に対応した２次元シンボルを使用し、
必要な情報を表示する。必要な情報を表示する。必要な情報を表示する。必要な情報を表示する。

４
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問題点問題点問題点問題点：：：：従来従来従来従来のバーコードのバーコードのバーコードのバーコードははははＩＩＩＩＤ番号Ｄ番号Ｄ番号Ｄ番号のみののみののみののみの為為為為、、、、詳細詳細詳細詳細情報の情報の情報の情報の
確認確認確認確認・検・検・検・検索索索索ににににははははデータデータデータデータベベベベースースースースへアへアへアへアクセスしなクセスしなクセスしなクセスしなけけけけれれれればばばばならならならならずずずず、、、、
検検検検索索索索時時時時間間間間がかかがかかがかかがかかっっっってててて困困困困る。あるいる。あるいる。あるいる。あるいはははは、シス、シス、シス、システムテムテムテムダダダダウウウウンした時ンした時ンした時ンした時
にににに必要必要必要必要情報が情報が情報が情報が確認確認確認確認できできできできずずずず業業業業務務務務にににに支障支障支障支障をををを来来来来たしてしたしてしたしてしたしてしまうまうまうまう・・・・・・・・・・・・

課題課題課題課題：：：：ネネネネットワークットワークットワークットワークややややデータデータデータデータベベベベースにースにースにースに依存依存依存依存しないで、しないで、しないで、しないで、詳細詳細詳細詳細情報を情報を情報を情報を
確認確認確認確認出出出出来来来来る仕組みのる仕組みのる仕組みのる仕組みの確立確立確立確立。。。。

５

ネットワークネットワークネットワークネットワーク

ホストデータホストデータホストデータホストデータ
ベースベースベースベース

バーコードを読取りデータベースバーコードを読取りデータベースバーコードを読取りデータベースバーコードを読取りデータベース
上の情報を検索して照合する上の情報を検索して照合する上の情報を検索して照合する上の情報を検索して照合する

【【【【詳細詳細詳細詳細情報情報情報情報】】】】
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２次元シンボルなら２次元シンボルなら２次元シンボルなら２次元シンボルなら、、、、大容量の大容量の大容量の大容量の特長特長特長特長をををを活活活活かしたデータフかしたデータフかしたデータフかしたデータファァァァイルとしイルとしイルとしイルとし
ての利用が可能でての利用が可能でての利用が可能でての利用が可能ですすすす。。。。

データデータデータデータベベベベースースースースへ接続すへ接続すへ接続すへ接続するるるる事無事無事無事無くそのくそのくそのくその場場場場で情報ので情報ので情報ので情報の確認確認確認確認が出が出が出が出来来来来るるるる為為為為、、、、
検検検検索索索索時時時時間間間間がががが軽減軽減軽減軽減できできできできますますますます。。。。ままままたシスたシスたシスたシステムテムテムテムのダのダのダのダウウウウン時にもン時にもン時にもン時にも、、、、オオオオフライフライフライフライ
ンでンでンでンで対応対応対応対応できるできるできるできる為為為為、、、、業業業業務務務務にににに支障支障支障支障をををを来来来来たしたしたしたしませんませんませんません。。。。

対策：大容量の２次元シンボルを使用し、必要な対策：大容量の２次元シンボルを使用し、必要な対策：大容量の２次元シンボルを使用し、必要な対策：大容量の２次元シンボルを使用し、必要な
情報を全て表示する。情報を全て表示する。情報を全て表示する。情報を全て表示する。

品名品名品名品名:1531:1531:1531:1531----1P1P1P1P    

ﾛｯﾄﾛｯﾄﾛｯﾄﾛｯﾄNo:No:No:No:    

1234567890123456789012345678901234567890    

製造日製造日製造日製造日::::    

2016.04.012016.04.012016.04.012016.04.01    
 

５
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問題点問題点問題点問題点：：：：従来従来従来従来のバーコードでのバーコードでのバーコードでのバーコードではははは、、、、混載商混載商混載商混載商品の品の品の品の場合場合場合場合、メーカー、メーカー、メーカー、メーカー
コード・コード・コード・コード・梱包Ｎ梱包Ｎ梱包Ｎ梱包Ｎｏｏｏｏ程程程程度の情報しか度の情報しか度の情報しか度の情報しか入入入入らないらないらないらない為為為為、、、、入荷入荷入荷入荷検品時、検品時、検品時、検品時、
中中中中身身身身ををををすべすべすべすべてててて確認確認確認確認しないとしないとしないとしないと入荷明細入荷明細入荷明細入荷明細がががが判判判判ららららず煩雑ず煩雑ず煩雑ず煩雑なななな作作作作業が業が業が業が
毎回必要毎回必要毎回必要毎回必要になになになになっっっってしてしてしてしまうまうまうまう・・・・・・・・・・・・

[[[[明細書明細書明細書明細書] ] ] ] 
ﾒｰｶｰﾒｰｶｰﾒｰｶｰﾒｰｶｰ：：：：XXXXXXXXXXXXXXXX
梱包梱包梱包梱包NoNoNoNo：：：：ZZZZZZZZZZZZZZZZ

Ａ１コＡ１コＡ１コＡ１コ

Ｂ２コＢ２コＢ２コＢ２コ

混載商品梱包箱混載商品梱包箱混載商品梱包箱混載商品梱包箱

６

梱包梱包梱包梱包NoNoNoNoが判っても明細は不明が判っても明細は不明が判っても明細は不明が判っても明細は不明

課題課題課題課題：：：：物物物物と情報の一と情報の一と情報の一と情報の一致致致致にににによよよよる検品・る検品・る検品・る検品・照合作照合作照合作照合作業の効率化。業の効率化。業の効率化。業の効率化。

ﾒｰｶｰ：ﾒｰｶｰ：ﾒｰｶｰ：ﾒｰｶｰ：XXXXXXXXXXXXXXXX

梱包梱包梱包梱包NoNoNoNo：：：：ZZZZZZZZZZZZZZZZ
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ＡＡＡＡ 1111 ｺｺｺｺ

BBBB 2222 ｺｺｺｺ

表示ラベルを読取る表示ラベルを読取る表示ラベルを読取る表示ラベルを読取る
事で混載商品の明細事で混載商品の明細事で混載商品の明細事で混載商品の明細
がわかりますがわかりますがわかりますがわかります。。。。

混載商品梱包箱混載商品梱包箱混載商品梱包箱混載商品梱包箱

２次元シンボルなら大容量のデータに２次元シンボルなら大容量のデータに２次元シンボルなら大容量のデータに２次元シンボルなら大容量のデータに対応対応対応対応してしてしてしておおおおりりりり、、、、読取る読取る読取る読取るだけだけだけだけ

でででで混載商混載商混載商混載商品の品の品の品の入荷明細入荷明細入荷明細入荷明細がががが確認確認確認確認できできできできますますますます。。。。

[[[[明細書明細書明細書明細書] ] ] ] 
ﾒｰｶｰﾒｰｶｰﾒｰｶｰﾒｰｶｰ：：：：XXXXXXXXXXXXXXXX
梱包梱包梱包梱包NoNoNoNo：：：：ZZZZZZZZZZZZZZZZ

Ａ１コＡ１コＡ１コＡ１コ

Ｂ２コＢ２コＢ２コＢ２コ

入 荷 検 品 の 作 業入 荷 検 品 の 作 業入 荷 検 品 の 作 業入 荷 検 品 の 作 業
が省力化できますが省力化できますが省力化できますが省力化できます。。。。

ﾒｰｶｰﾒｰｶｰﾒｰｶｰﾒｰｶｰ:XXXX:XXXX:XXXX:XXXX
梱包梱包梱包梱包 NO:ZZZZNO:ZZZZNO:ZZZZNO:ZZZZ

対策：大容量の２次元シンボルを使用し、混載商対策：大容量の２次元シンボルを使用し、混載商対策：大容量の２次元シンボルを使用し、混載商対策：大容量の２次元シンボルを使用し、混載商
品箱に梱包明品箱に梱包明品箱に梱包明品箱に梱包明細細細細情報を全て表示する。情報を全て表示する。情報を全て表示する。情報を全て表示する。

６
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問題点問題点問題点問題点：：：：従来従来従来従来のバーコードでのバーコードでのバーコードでのバーコードではネはネはネはネットワークを結ットワークを結ットワークを結ットワークを結んんんんでいないでいないでいないでいない
企企企企業（取業（取業（取業（取引先引先引先引先）との情報）との情報）との情報）との情報伝達伝達伝達伝達に重に重に重に重複入複入複入複入力力力力や入や入や入や入力ミスなど力ミスなど力ミスなど力ミスなど
不合理不合理不合理不合理なななな点点点点がある・・・がある・・・がある・・・がある・・・

バーコードは発注元の伝票管理のバーコードは発注元の伝票管理のバーコードは発注元の伝票管理のバーコードは発注元の伝票管理の

みに利用されみに利用されみに利用されみに利用され､､､､受注先では、受注先では、受注先では、受注先では、 改改改改

めて注文書の内容を全てキー入めて注文書の内容を全てキー入めて注文書の内容を全てキー入めて注文書の内容を全てキー入
力しなければならない。力しなければならない。力しなければならない。力しなければならない。

注文書の情報注文書の情報注文書の情報注文書の情報
をキー入力をキー入力をキー入力をキー入力

注文書兼納品書注文書兼納品書注文書兼納品書注文書兼納品書 注文書兼納品書注文書兼納品書注文書兼納品書注文書兼納品書

受注処理受注処理受注処理受注処理注文書発行注文書発行注文書発行注文書発行

注文書送付注文書送付注文書送付注文書送付

バーコードはバーコードはバーコードはバーコードは
伝票番号伝票番号伝票番号伝票番号

発注元発注元発注元発注元

受注先受注先受注先受注先

課題課題課題課題：：：：企企企企業業業業間間間間の情報の情報の情報の情報伝達伝達伝達伝達の効率化・精度向の効率化・精度向の効率化・精度向の効率化・精度向上上上上。。。。

７

【【【【例例例例】】】】受注処理受注処理受注処理受注処理のののの場合場合場合場合



45

受注先の入力は２次元シンボルを読取受注先の入力は２次元シンボルを読取受注先の入力は２次元シンボルを読取受注先の入力は２次元シンボルを読取

るだけで完了するペーパーＥＤＩの実現。るだけで完了するペーパーＥＤＩの実現。るだけで完了するペーパーＥＤＩの実現。るだけで完了するペーパーＥＤＩの実現。

受注先のキー入力ミスによる納入ミス受注先のキー入力ミスによる納入ミス受注先のキー入力ミスによる納入ミス受注先のキー入力ミスによる納入ミス
もなくなります。もなくなります。もなくなります。もなくなります。

２次元シンボルなら、２次元シンボルなら、２次元シンボルなら、２次元シンボルなら、自社自社自社自社のみでなく取のみでなく取のみでなく取のみでなく取引先引先引先引先でででで活活活活用できる用できる用できる用できる
情報を情報を情報を情報を入入入入れるれるれるれる事事事事も可能となり、重も可能となり、重も可能となり、重も可能となり、重複複複複したキーしたキーしたキーしたキー入入入入力の力の力の力の削減削減削減削減にににに
よよよよるの効率化・精度の向るの効率化・精度の向るの効率化・精度の向るの効率化・精度の向上上上上などの効などの効などの効などの効果果果果がががが得得得得られられられられますますますます。。。。

２次元シンボルに伝票番２次元シンボルに伝票番２次元シンボルに伝票番２次元シンボルに伝票番

号・注文品名・品番・数量・号・注文品名・品番・数量・号・注文品名・品番・数量・号・注文品名・品番・数量・

価格などの発注データを入価格などの発注データを入価格などの発注データを入価格などの発注データを入
れます。れます。れます。れます。

受注処理受注処理受注処理受注処理

発注元発注元発注元発注元

注文書発行注文書発行注文書発行注文書発行

受注先受注先受注先受注先

注文書送付注文書送付注文書送付注文書送付
注文書兼納品書注文書兼納品書注文書兼納品書注文書兼納品書 注文書兼納品書注文書兼納品書注文書兼納品書注文書兼納品書

得意先：得意先：得意先：得意先：:XXXX:XXXX:XXXX:XXXX

対策：大容量の２次元シンボルを使用し、発対策：大容量の２次元シンボルを使用し、発対策：大容量の２次元シンボルを使用し、発対策：大容量の２次元シンボルを使用し、発注注注注情情情情
報の報の報の報の内内内内容を表示する。容を表示する。容を表示する。容を表示する。

７
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問題点問題点問題点問題点：：：：従来従来従来従来のバーコードでのバーコードでのバーコードでのバーコードではははは、、、、ＦＡＸＦＡＸＦＡＸＦＡＸでででで受受受受信した信した信した信した物や物や物や物や、コ、コ、コ、コ
ピピピピー機でー機でー機でー機で複複複複写した写した写した写した物物物物を読取りにかを読取りにかを読取りにかを読取りにかけようけようけようけようとした時に、とした時に、とした時に、とした時に、
読み取れない・・・読み取れない・・・読み取れない・・・読み取れない・・・

ＦＡＸＦＡＸＦＡＸＦＡＸ

課題課題課題課題：コ：コ：コ：コピピピピーーーーやＦＡＸやＦＡＸやＦＡＸやＦＡＸしたシンボルの読取りの実現。したシンボルの読取りの実現。したシンボルの読取りの実現。したシンボルの読取りの実現。

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

読取り読取り読取り読取り不不不不可可可可
コピー機コピー機コピー機コピー機

品質劣化・汚れ品質劣化・汚れ品質劣化・汚れ品質劣化・汚れ

カスレ・ニジミカスレ・ニジミカスレ・ニジミカスレ・ニジミ

などなどなどなど

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

８
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２次元シンボルなら、誤り訂正機能に２次元シンボルなら、誤り訂正機能に２次元シンボルなら、誤り訂正機能に２次元シンボルなら、誤り訂正機能によよよよりりりりＦＡＸＦＡＸＦＡＸＦＡＸ・コ・コ・コ・コピピピピーでーでーでーで多少多少多少多少品品品品
質質質質のののの劣劣劣劣化したシンボルでも読取りが可能で化したシンボルでも読取りが可能で化したシンボルでも読取りが可能で化したシンボルでも読取りが可能ですすすす。。。。
ＦＡＸＦＡＸＦＡＸＦＡＸを利用したを利用したを利用したを利用した疑似疑似疑似疑似ＥＥＥＥＤＤＤＤＩの運用も実現可能となりＩの運用も実現可能となりＩの運用も実現可能となりＩの運用も実現可能となりますますますます。。。。

対策：誤り訂正機能を持つ、２次元シンボルを対策：誤り訂正機能を持つ、２次元シンボルを対策：誤り訂正機能を持つ、２次元シンボルを対策：誤り訂正機能を持つ、２次元シンボルを
使用し、必要情報を表示する。使用し、必要情報を表示する。使用し、必要情報を表示する。使用し、必要情報を表示する。８

ＦＡＸＦＡＸＦＡＸＦＡＸ

読取り可能

誤り訂正機能
がある為

コピー機コピー機コピー機コピー機

品質劣化・汚れ品質劣化・汚れ品質劣化・汚れ品質劣化・汚れ

カスレ・ニジミカスレ・ニジミカスレ・ニジミカスレ・ニジミ

などなどなどなど

ＱＲコードＱＲコードＱＲコードＱＲコード

ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７ＰＤＦ４１７

ＱＲコードＱＲコードＱＲコードＱＲコード
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２次元シンボルの採用例２次元シンボルの採用例２次元シンボルの採用例２次元シンボルの採用例

＜業界標準の例＞＜業界標準の例＞＜業界標準の例＞＜業界標準の例＞
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自動車業界

JAMA/JAPIAJAMA/JAPIAJAMA/JAPIAJAMA/JAPIA----EDIEDIEDIEDI標準帳票標準帳票標準帳票標準帳票((((自動車業界の標準自動車業界の標準自動車業界の標準自動車業界の標準EDIEDIEDIEDI用帳票用帳票用帳票用帳票))))

現品現品現品現品票票票票
納納納納品品品品書書書書・・・・受領書受領書受領書受領書

かかかかんばんんばんんばんんばん
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百貨店業界

従来の手書き・複写方式の仕入れ伝票に変わり、２次元シンボル入りの

仕入れ伝票を使用することで、検収処理の省力化・迅速化を実現
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商品コード／品名 納品
数量

原単価
原価金額

売単価 売価金額訂正
数量

照合

合計

訂正後合計

9999

百 貨 店 名

○○百貨店ＮＮＮＮＮ

仕入形態

買取

品別番号

999-XXXXXXXXXXX
取引先ｺｰﾄﾞ 取 引 先 名

999999 ○○商事ＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮ
発 注 日

YYYY/MM/DD

納 品 予 定 日

YYYY/MM/DD

税 種

外税

番
号

12345 123,456,789 123,456,7891

未極
期間

99M

百貨店

コード

店

コード

999

摘
要

ＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮ

ＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮ

ＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮ

納品場所 店出場所

売場名 担当者 内線

12345 123,456,789 123,456,7892

12345 123,456,789 123,456,7893

12345 123,456,789 123,456,7894

12345 123,456,789 123,456,7895

12345 123,456,789 123,456,7896

12345 123,456,789 123,456,7897

12345 123,456,789 123,456,7898

12345 123,456,789 123,456,7899

12345 123,456,789 123,456,78910

12345 123,456,789 123,456,78911

12345 123,456,789 123,456,78912

12345 123,456,789 123,456,789合計 合計

商品コード／品名 納品
数量

原単価
原価金額

売単価 売価金額訂正
数量

合計

訂正後合計

9999

百 貨 店 名

○○百貨店ＮＮＮＮＮ

仕入形態

買取

品別番号

999-XXXXXXXXXXX
取引先ｺｰﾄﾞ 取 引 先 名

999999 ○○商事ＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮＮ
発 注 日

YYYY/MM/DD

納 品 予 定 日

YYYY/MM/DD

税 種

外税

番
号

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX 12345

123,456,789
123,456,789123,456,789 123,456,7891

未極
期間

99M

百貨店

コード

店

コード

999

12345 123,456,789 123,456,7892

12345 123,456,789 123,456,7893

12345 123,456,789 123,456,7894

12345 123,456,789 123,456,7895

12345 123,456,789 123,456,7896

12345 123,456,789 123,456,7897

12345 123,456,789 123,456,7898

12345 123,456,789 123,456,7899

12345 123,456,789 123,456,78910

12345 123,456,789 123,456,78911

12345 123,456,789 123,456,78912

12345 123,456,789 123,456,789合計

伝 票 番 号

999999 9

伝 票 番 号

999999 9

仕仕仕仕 入入入入 伝伝伝伝 票票票票 納納納納 品品品品 伝伝伝伝 票票票票

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

1234567890123
XXXXXXXXXXXXXXX

123,456,789
123,456,789

(買取) (買取)
百貨店

取引先

引合印承認印 受領印

百貨店 ２次元シンボル仕入伝票
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加工食品業界 原材料履歴情報遡及

『『『『原材料入原材料入原材料入原材料入出出出出荷荷荷荷・・・・履歴履歴履歴履歴情報情報情報情報遡遡遡遡及及及及ガガガガイドラインイドラインイドラインイドライン』』』』は、

原材料原材料原材料原材料メーカーメーカーメーカーメーカーと加工加工加工加工食品メーカー食品メーカー食品メーカー食品メーカーの間における

①原材料①原材料①原材料①原材料のののの入入入入出出出出荷荷荷荷業業業業務務務務シスシスシスシステムテムテムテム

②原材料②原材料②原材料②原材料のののの履歴履歴履歴履歴情報情報情報情報遡遡遡遡及シス及シス及シス及システムテムテムテム

を実現するために使用される現品表示の情報現品表示の情報現品表示の情報現品表示の情報明細明細明細明細を定めたもの。
（流通システム開発センター 発行）

製品に使用した原材料の履歴を遡及する為に最低限必要なキー情報を製品に使用した原材料の履歴を遡及する為に最低限必要なキー情報を製品に使用した原材料の履歴を遡及する為に最低限必要なキー情報を製品に使用した原材料の履歴を遡及する為に最低限必要なキー情報を

シンボルで受け渡すことで、製品と原材料キーデータの紐付けを実現する。シンボルで受け渡すことで、製品と原材料キーデータの紐付けを実現する。シンボルで受け渡すことで、製品と原材料キーデータの紐付けを実現する。シンボルで受け渡すことで、製品と原材料キーデータの紐付けを実現する。

対象原材料対象原材料対象原材料対象原材料は、穀物・豆類･鶏卵･食用油脂･調味料･香辛料･添加物穀物・豆類･鶏卵･食用油脂･調味料･香辛料･添加物穀物・豆類･鶏卵･食用油脂･調味料･香辛料･添加物穀物・豆類･鶏卵･食用油脂･調味料･香辛料･添加物

(香料・着色料･保存料など香料・着色料･保存料など香料・着色料･保存料など香料・着色料･保存料など)および包装材包装材包装材包装材など。

情報の表示媒体として、バーコードシンボル情報の表示媒体として、バーコードシンボル情報の表示媒体として、バーコードシンボル情報の表示媒体として、バーコードシンボル(QR(QR(QR(QRコードとコードとコードとコードとUCC/EANUCC/EANUCC/EANUCC/EAN----128)128)128)128)を規定し、を規定し、を規定し、を規定し、

シンボル表示の必須項目として、商品コードシンボル表示の必須項目として、商品コードシンボル表示の必須項目として、商品コードシンボル表示の必須項目として、商品コード(GTIN),(GTIN),(GTIN),(GTIN),賞味期限日賞味期限日賞味期限日賞味期限日,,,,製造日製造日製造日製造日,,,,

ロット番号を規定している。ロット番号を規定している。ロット番号を規定している。ロット番号を規定している。



53

加工食品業界 原材料現品表示ラベル
現品表示(または現品表示ラベル)の例１：必須項目＋製造工場コード

 
品品品品                    名名名名    ：：：：    あいうえおあいうえおあいうえおあいうえお    白砂糖白砂糖白砂糖白砂糖    ２０Ｋｇ２０Ｋｇ２０Ｋｇ２０Ｋｇ    

商商商商    品品品品    ココココ    ーーーー    ドドドド            

((((ＧＧＧＧ    ＴＴＴＴ    ＩＩＩＩ    ＮＮＮＮ)  )  )  )      ：：：：    04512345678906045123456789060451234567890604512345678906    

賞賞賞賞    味味味味    期期期期    限限限限    

((((品質保証期限品質保証期限品質保証期限品質保証期限) ) ) ) ：：：：    ２０１０年３月３１日２０１０年３月３１日２０１０年３月３１日２０１０年３月３１日    

    

    

    

    

    

製製製製     造造造造     日日日日：：：：    ２００５年２００５年２００５年２００５年    ４月４月４月４月    １日１日１日１日    

ロロロロ    ッッッッ    トトトト    番番番番    号号号号：：：：    ABCD1234567890ABCD1234567890ABCD1234567890ABCD1234567890    

工工工工            場場場場            名名名名：：：：    あいうえお製糖あいうえお製糖あいうえお製糖あいうえお製糖    青山工場青山工場青山工場青山工場    
工工工工    場場場場    ココココ    ーーーー    ドドドド：：：：    4512345671235451234567123545123456712354512345671235    
    
    
    

標準データ標準データ標準データ標準データ

項項項項 目目目目

必須必須必須必須

任意任意任意任意

区分区分区分区分

シンシンシンシン

ボルボルボルボル

表示表示表示表示

表示内容表示内容表示内容表示内容

( )( )( )( )内は内は内は内はAIAIAIAI 桁数桁数桁数桁数 説説説説 明明明明

商品コード商品コード商品コード商品コード 必須必須必須必須 可可可可

(01)(01)(01)(01)ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･

ﾄﾚｰﾄﾞ･ｱｲﾃﾑ･ﾄﾚｰﾄﾞ･ｱｲﾃﾑ･ﾄﾚｰﾄﾞ･ｱｲﾃﾑ･ﾄﾚｰﾄﾞ･ｱｲﾃﾑ･

ﾅﾝﾊﾞｰﾅﾝﾊﾞｰﾅﾝﾊﾞｰﾅﾝﾊﾞｰ(GTIN)(GTIN)(GTIN)(GTIN)

16161616

AI 2AI 2AI 2AI 2桁桁桁桁++++

固定長固定長固定長固定長14141414桁桁桁桁

賞賞賞賞 味味味味

期限日期限日期限日期限日 必須必須必須必須 可可可可

(17)(17)(17)(17)

品質保証日品質保証日品質保証日品質保証日

YYMMDDYYMMDDYYMMDDYYMMDD

8888

AI 2AI 2AI 2AI 2桁桁桁桁++++

固定長固定長固定長固定長6666桁桁桁桁

製造日製造日製造日製造日 必須必須必須必須 可可可可

(11)(11)(11)(11)

製造年月日製造年月日製造年月日製造年月日

YYMMDDYYMMDDYYMMDDYYMMDD

8888

AI 2AI 2AI 2AI 2桁桁桁桁++++

固定長固定長固定長固定長6666桁桁桁桁

ロット番号ロット番号ロット番号ロット番号 必須必須必須必須 可可可可

(10)(10)(10)(10)

ﾊﾞｯﾁ･ﾛｯﾄﾅﾝﾊﾞｰﾊﾞｯﾁ･ﾛｯﾄﾅﾝﾊﾞｰﾊﾞｯﾁ･ﾛｯﾄﾅﾝﾊﾞｰﾊﾞｯﾁ･ﾛｯﾄﾅﾝﾊﾞｰ

最大最大最大最大

22222222

AI 2AI 2AI 2AI 2桁桁桁桁++++

可変長最大可変長最大可変長最大可変長最大

20202020桁桁桁桁

原材料原材料原材料原材料

工場コード工場コード工場コード工場コード 任意任意任意任意 可可可可

(412)(412)(412)(412)

ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ﾛｹｰｼｮｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ﾛｹｰｼｮｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ﾛｹｰｼｮｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ﾛｹｰｼｮ

ﾝ･ﾅﾝﾊﾞｰﾝ･ﾅﾝﾊﾞｰﾝ･ﾅﾝﾊﾞｰﾝ･ﾅﾝﾊﾞｰ(GLN)(GLN)(GLN)(GLN)

16161616

AI 3AI 3AI 3AI 3桁桁桁桁++++

固定長固定長固定長固定長13131313桁桁桁桁

ＱＲｺｰﾄﾞ 格納データ：

[)>[)>[)>[)>RRRR
SSSS
05050505 GGGG

SSSS
0101010104512345678906045123456789060451234567890604512345678906 GGGG

SSSS
17171717100331100331100331100331 GGGG

SSSS
11111111050401050401050401050401 GGGG

SSSS
10101010ABCDABCDABCDABCD1234567890123456789012345678901234567890 GGGG

SSSS
4124124124124512345671235451234567123545123456712354512345671235 RRRR

SSSS
EEEEOOOO

TTTT
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加工食品業界 原材料履歴情報遡及
現品表示(または現品表示ラベル)の例2：必須項目＋任意項目(日本語含む)

 
品品品品                名名名名        ：：：：    あいうえおあいうえおあいうえおあいうえお    白砂糖白砂糖白砂糖白砂糖    ２０Ｋ２０Ｋ２０Ｋ２０Ｋｇｇｇｇ    

商 品 コー商 品 コー商 品 コー商 品 コードドドド    

((((ＧＧＧＧ    ＴＴＴＴ    ＩＩＩＩ    ＮＮＮＮ))))            ：：：：    04512345678906045123456789060451234567890604512345678906    

賞賞賞賞        味味味味        期期期期        限限限限                

((((品質保証期限品質保証期限品質保証期限品質保証期限) ) ) ) ：：：：    ２０１０年３月３１日２０１０年３月３１日２０１０年３月３１日２０１０年３月３１日    

    

    

    

    

    

製製製製            造造造造            日日日日    ：：：：    ２００５年２００５年２００５年２００５年    ４月４月４月４月    １日１日１日１日    

ロ ッロ ッロ ッロ ッ ト番ト番ト番ト番    号号号号        ：：：：    ABCD1234567890ABCD1234567890ABCD1234567890ABCD1234567890    

工工工工            場場場場            名名名名    ：：：：    あいうえお製糖あいうえお製糖あいうえお製糖あいうえお製糖    青山工場青山工場青山工場青山工場    
工工工工    場場場場    ココココ    ーーーー    ドドドド    ：：：：    4512345671235451234567123545123456712354512345671235    

    
    
    

標準データ標準データ標準データ標準データ
項項項項 目目目目

必須必須必須必須
任意任意任意任意
区分区分区分区分

シンシンシンシン
ボルボルボルボル
表示表示表示表示

表示内容表示内容表示内容表示内容
( )( )( )( )内は内は内は内はAIAIAIAI 桁数桁数桁数桁数 説説説説 明明明明

商品コード商品コード商品コード商品コード 必須必須必須必須 可可可可
(01)(01)(01)(01)ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･
ﾄﾚｰﾄﾞ･ｱｲﾃﾑ･ﾄﾚｰﾄﾞ･ｱｲﾃﾑ･ﾄﾚｰﾄﾞ･ｱｲﾃﾑ･ﾄﾚｰﾄﾞ･ｱｲﾃﾑ･
ﾅﾝﾊﾞｰﾅﾝﾊﾞｰﾅﾝﾊﾞｰﾅﾝﾊﾞｰ(GTIN)(GTIN)(GTIN)(GTIN)

16161616
AI 2AI 2AI 2AI 2桁桁桁桁++++
固定長固定長固定長固定長14141414桁桁桁桁

賞賞賞賞 味味味味
期限日期限日期限日期限日 必須必須必須必須 可可可可

(17)(17)(17)(17)
品質保証日品質保証日品質保証日品質保証日
YYMMDDYYMMDDYYMMDDYYMMDD

8888
AI 2AI 2AI 2AI 2桁桁桁桁++++
固定長固定長固定長固定長6666桁桁桁桁

製造日製造日製造日製造日 必須必須必須必須 可可可可
(11)(11)(11)(11)
製造年月日製造年月日製造年月日製造年月日
YYMMDDYYMMDDYYMMDDYYMMDD

8888
AI 2AI 2AI 2AI 2桁桁桁桁++++
固定長固定長固定長固定長6666桁桁桁桁

ロット番号ロット番号ロット番号ロット番号 必須必須必須必須 可可可可
(10)(10)(10)(10)
ﾊﾞｯﾁ･ﾛｯﾄﾅﾝﾊﾞｰﾊﾞｯﾁ･ﾛｯﾄﾅﾝﾊﾞｰﾊﾞｯﾁ･ﾛｯﾄﾅﾝﾊﾞｰﾊﾞｯﾁ･ﾛｯﾄﾅﾝﾊﾞｰ

最大最大最大最大
22222222

AI 2AI 2AI 2AI 2桁桁桁桁++++
可変長最大可変長最大可変長最大可変長最大
20202020桁桁桁桁

原材料原材料原材料原材料
工場コード工場コード工場コード工場コード 任意任意任意任意 可可可可

(412)(412)(412)(412)
ｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ﾛｹｰｼｮｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ﾛｹｰｼｮｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ﾛｹｰｼｮｸﾞﾛｰﾊﾞﾙ･ﾛｹｰｼｮ
ﾝ･ﾅﾝﾊﾞｰﾝ･ﾅﾝﾊﾞｰﾝ･ﾅﾝﾊﾞｰﾝ･ﾅﾝﾊﾞｰ(GLN)(GLN)(GLN)(GLN)

16161616
AI 3AI 3AI 3AI 3桁桁桁桁++++
固定長固定長固定長固定長13131313桁桁桁桁

原材料名称原材料名称原材料名称原材料名称
((((品名品名品名品名))))

任意任意任意任意 可可可可 A1A1A1A1
原材料名称原材料名称原材料名称原材料名称

可変可変可変可変 識別記号識別記号識別記号識別記号A1A1A1A1++++
任意文字任意文字任意文字任意文字

原材料原材料原材料原材料
工場名工場名工場名工場名

任意任意任意任意 可可可可 A2A2A2A2
原材料工場名原材料工場名原材料工場名原材料工場名

可変可変可変可変 識別記号識別記号識別記号識別記号A2A2A2A2++++
任意文字任意文字任意文字任意文字

QRQRQRQRｺｰﾄﾞｺｰﾄﾞｺｰﾄﾞｺｰﾄﾞ格納データ格納データ格納データ格納データ：[)>[)>[)>[)>RRRR
SSSS
05050505 GGGG

SSSS
0101010104512345678906045123456789060451234567890604512345678906GGGG

SSSS
17171717100331100331100331100331 GGGG

SSSS
11111111050401050401050401050401 GGGG

SSSS
10101010ABCDABCDABCDABCD1234567890123456789012345678901234567890 GGGG

SSSS
4124124124124512345671235451234567123545123456712354512345671235 RRRR

SSSS

07070707 AAAA1111あいうえお白砂糖あいうえお白砂糖あいうえお白砂糖あいうえお白砂糖 ２０ＫＧ２０ＫＧ２０ＫＧ２０ＫＧ,,,,AAAA2222あいうえお製糖あいうえお製糖あいうえお製糖あいうえお製糖 青山工場青山工場青山工場青山工場RRRR
SSSS

EEEEOOOO
TTTT
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本資料に関するお問い合わせは本資料に関するお問い合わせは本資料に関するお問い合わせは本資料に関するお問い合わせは
下記まで、お願い申し上げます。下記まで、お願い申し上げます。下記まで、お願い申し上げます。下記まで、お願い申し上げます。

＜お問＜お問＜お問＜お問いいいい合わせ先＞合わせ先＞合わせ先＞合わせ先＞

⼩林クリエイト株式会社

⾃動認識 担当

E-Mail: sales1@k-cr.jp


